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M.13.03.00. PREFABRYKATY BETONOWE

M 13.03.04. Prefabrykowane deski gzymsowe polimerobetonowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i montazu prefabrykowanych desek
gzymsowych polimerobetonowych dla obiektu mostowego w ramach pn.: PRZEBUDOWA DROGI
POWIATOWEJ NR 1647W - UL. ARMII KRAJOWEJ W GROJCU POPRZEZ BUDOWE KLADKI NAD
RZEKA MOLNICA WRAZ Z BUDOWA BEZPIECZNEGO PRZEJSCIA DLA PIESZYCH, SCIEZKI PIESZO -
ROWEROWEJ, CHODNIKA, ODWODNIENIA.

1.2. Zakres stosowania STWiORB (STWiORB)
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Zakres robot dotyczy prefabrykowanych desek gzymsowych 2z polimerobetonu, na elementach
konstrukcyjnych obiektéw, w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej. Zakres robét obejmuje
zakup prefabrykatow i ich dostawe do miejsc wbudowania, przygotowanie do instalacji oraz ich montaz wraz
z uszczelnieniem stykéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Prefabrykat z betonu polimerowego - element z betonu polimerowego wykonany w formie, poza
miejscem i przed czasem wbudowania go, bez wzgledu na to, czy zostat wykonany na placu budowy czy w
wytworni state;.

Polimerobeton - kompozyt, w ktéorym spoiwem jest zywica poliestrowa z ukladem utwardzajgcym, a
wypetniaczem mieszanka piaskowo — zwirowa i mgczka kwarcowa.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogolne” oraz STWIORB M.13.01.00 ,Beton
konstrukcyjny”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materiatébw i wykonywanych robdt oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng, normami oraz zaleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. Materiaty

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIORB D-
M.00.00.00 “Wymagania ogodlne” pkt. 2.

Do wbudowania na obiekcie mozna zastosowac¢ tylko deski gzymsowe dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami, posiadajgce oznakowanie CE Ilub
oznaczone znakiem budowlanym wraz z dotgczonym atestem i certyfikatem zgodnosci albo deklaracjg
zgodnosci. Na kazdym odrebnym obiekcie powinny by¢ zabudowane deski gzymsowe pochodzgce od
jednego producenta.

Polimerobeton przeznaczony do wytworzenia prefabrykowanych desek gzymsowych powinien spetniac
wymagania wg tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania
1 | Wytrzymato$¢ gwarantowana polimerobetonu na $ciskanie MPa > 80
2 | Wytrzymatos¢ gwarantowana polimerobetonu na rozcigganie przy MPa >20
zginaniu
3 Nasigkliwo$¢ polimerobetonu % < 0,25
4 | Stopieh mrozoodpornosci > F 150

2.1. Deski prefabrykowane

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane w wytwoérni na podstawie projektu roboczego opracowanego przez
Wykonawce i uzgodnionego z Inspektorem Nadzoru. Producent prefabrykatéw powinien zapewni¢ wymiary,
ksztatty, zbrojenie i kolorystyke powierzchni zewnetrznych (nie przylegajgcych do betonu monolitycznego)
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zgodnie z dokumentacjg projektowg i projektem roboczym. Prefabrykaty powinny byé wyposazone w
zbrojenie umozliwiajgce zakotwienie ich w elementach konstrukcji obiektu. Zbrojenie powinno by¢ wykonane
ze stali spetniajgcej wymagania Polskich Norm lub aprobat technicznych.

Dla uzyskania wymaganej kolorystyki, zaleca sie aby deski gzymsowe byly barwione w masie tworzywa
wyrobu. Dopuszczalne jest takze pokrywanie tych powierzchni zelkotem zywicznym Ilub barwionym
laminatem poliestrowym z zywic syntetycznych z utwardzaczami i witdknistymi nodnikami szklanymi.
Technologia pokrywania winna gwarantowaé bardzo wysokg przyczepnos¢ powitoki do podtoza, wysokag
trwatos¢ wykonczenia, bardzo duzg odpornos$¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i zarysowania oraz
petng odporno$¢ na promieniowanie UV. Barwa tych powierzchni powinna by¢ jednolita, bez wyraznych
odcieni i zmian intensywno$ci na catej powierzchni. Pokrycie powtokami nie moze powodowaé zmniejszenia
wymaganych parametrow.

Dtugosci prefabrykatéw nalezy dostosowac do dtugosci elementéw konstrukcji obiektow uwzgledniajgc m.in.:
dtugosci gzymséw ustroju niosgcego, dtugosci skrzydet i scian oporowych, strefy przydylatacyjne, wsporniki
pod stupy oswietleniowe itp.

W tablicy 2 zestawiono wymagania dla gotowych wyrobow.

Tablica 2
Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania
1 Odchyiki dlugosci elementow mm +3
2 Odchytki innych niz dtugo$¢ wymiaréw elementow mm 2
3 Odchytki prostoliniowosci mm +2
< 1/500 dtugosci
4 Odchyiki skrecenia przekroju mierzone wzajemnym przesunieciem mm +2
odpowiadajgcych sobie punktow przekroju < 1/500 dtugosci
5 Roéwnos¢ powierzchni: szczerby i uszkodzenia powierzchni mm 1
elementéw polimerobetonowych widocznych po wbudowaniu

Kazda partia prefabrykatow powinna posiada¢ deklaracje zgodnosci wydang przez Wytwornie, okreslajgca
parametry wytrzymatosciowe, gabaryty oraz cechy uzytych materiatow. Prawidtowosé wykonania kazdego
prefabrykatu powinna by¢ potwierdzona w jego karcie odbioru.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniu przy odbiorze. Nalezy go cechowa¢ w sposéb
czytelny i trwaly w gérnej czesci prefabrykatu na jednym z kohcow. Cecha powinna zawieraé znak Wytwérni,
symbol obiektu, numer prefabrykatu.

2.2. Uszczelnienie

Do wypetniania spoin miedzy elementami gzymsowymi nalezy stosowaé mase trwale plastyczng.
Alternatywnie mozna stosowaé jednoskfadnikowy kit poliuretanowy lub silikonowg mase zalewows,
sieciujgce pod wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej
gumy. Materiat uszczelniajgcy, odpowiednio przeznaczony do wypetniania szczelin poziomych i pionowych,
powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smaréw. Materiat
powinien zachowywaé¢ wiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do —30°C)
i wykazywaé odpornos¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw gruntujgcych, zachowywac¢ bardzo dobrg przyczepnos¢ do betonu. Dla uzytych materiatéw
uszczelniajgcych Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub aprobate techniczng (wydang przez IBDiM lub
europejska).

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Rodzaj sprzetu, maszyn i urzadzen pozostawia sie do uznania Wykonawcy po uzyskaniu akceptacji
Inspektora Nadzoru. Wykonawca dobierajgc sprzet powinien wzig¢ pod uwage rodzaj powierzchni placu
montazowego i drég dojazdowych a takze gabaryty i ciezar montowanych elementow.

Do aplikacji materiatu uszczelniajgcego zaleca sie stosowa¢ narzedzia rekomendowane przez producenta,
np. pistolety na sprezone powietrze lub reczne pistolety cisnieniowe.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 4.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do montazu gzymsu powinny odbywac¢ sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Transport prefabrykowanych elementéw moze sie odbywac po osiggnieciu przez wyréb 80% projektowej
wytrzymatosci, dowolnym $rodkiem transportu zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Elementy
prefabrykowane powinny by¢ pakowane na paletach drewnianych, zabezpieczone folig i wigzane tasma
stalowg. Do transportu powinny by¢ uktadane poziomo, diugoscig w kierunku jazdy, zabezpieczone przed
przesuwaniem sie i uszkodzeniami mechanicznymi. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed
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bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczyé przektadkami. Prefabrykaty mozna przewozic¢
tylko w jednej warstwie. Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na poditozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym. Elementy nalezy przechowywac oryginalnie zapakowane na paletach
w pomieszczeniach lub pod zadaszeniami.

Materiaty uszczelniajgce nalezy przewozic¢ i sktadowac¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w pozycji
stojacej. Transport opakowan z materiatami moze sie odbywa¢ dowolnym $rodkiem transportu pod
warunkiem zachowania warunkoéw okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materiaty nalezy sktadowa¢ w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chroni¢ przed
wptywem dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy
przestrzega¢ terminu waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywania i transportu moze
spowodowac utrate wiasciwosci materiatdow uszczelniajgcych a tym samym brak mozliwosci wbudowania.

5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 5.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty. Dokumentacja ta powinna zawiera¢
PZJ, projekt konstrukcji tymczasowych i elementdw pomocniczych oraz projekt technologii i organizaciji
montazu. W projekcie tym nalezy okresli¢ m.in. wysokos¢ podniesienia wykonawczego przy montazu desek
gzymsowych (w stosunku do projektowanych rzednych docelowego potozenia), uwzgledniajgcego wptyw
ugiecia konstrukcji od obcigzenia elementami wyposazenia obiektu, wykonywanymi po montazu tych desek
(krawezniki, chodniki, nawierzchnie, bariery, itp.).

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan prefabrykatéw. Zbrojenie wykonane w celu
potgczenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokro” powinno by¢ oczyszczone i wyprostowane.

5.1. Montaz prefabrykowanych desek gzymsowych

Prefabrykaty zabudowy (kapy) chodnikowej sg elementem wykonczeniowym i stanowig jednoczesnie
deskowanie. Nalezy zwr6ci¢ szczegdlng uwage na ich wlasciwe usytuowanie wysokosciowe (podniesienie
wykonawcze) i pionowos¢ oraz zastabilizowanie przed betonowaniem. Zaleca sie podparcie prefabrykatéw
od spodu na czas betonowania. Po zabetonowaniu ptyty ustroju nosnego ustawia sie prefabrykat gzymsu
taczac prety wystajgce z prefabrykatu ze zbrojeniem kapy i betonuje sie kape. Z powierzchni prefabrykatow
stykajgcych sie w zespoleniu z nowym betonem nalezy usung¢ w delikatny sposob szkliwo np. poprzez
szczotkowanie, oczysci¢ powierzchnie styku i starannie zwilzy¢é wodg. W obrebie dylatacji nalezy montowaé
prefabrykaty dostosowane do rozwigzah konstrukcyjnych tych miejsc — w porozumieniu z producentem
desek gzymsowych nalezy zaméwié prefabrykaty nietypowe (niedopuszczalne jest przycinanie typowego
elementu do okreslonego wymiaru na montazu).

Prefabrykaty nalezy montowa¢ z zachowaniem szczelin miedzy nimi o szerokosci 10mm (x2mm). Styki te
nalezy uszczelni¢ od strony kapy chodnikowej przed jej betonowaniem, natomiast uszczelnianie stykéw od
strony licowej — po zabetonowaniu, tylko na wysokosci konstrukgji.

Przed utozeniem materiatu uszczelniajacego szczeline nalezy doktadnie oczysci¢. Wszystkie uszczelniane
powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, smarami, wolne od pyiu
cementowego i innych nie zwigzanych z podtozem elementéw. Po oczyszczeniu, szczeling nalezy odpyli¢.
Jezeli producent tego wymaga, powierzchnie nalezy zagruntowaé przed wypetnieniem szczeliny $rodkiem
gruntujgcym, rekomendowanym przez producenta. Szczelina powinna by¢ wypetniona materiatem
uszczelniajacym na petng gteboko$¢.

6. Kontrola jakosci robo6t
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 6.

6.21 Kontrola materiatéw

Kontrole wytwarzania prefabrykatow prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego, w oparciu o
obowigzujgcg go ocene zgodnosci wyrobow przed wprowadzeniem do obrotu i stosowania. Cechy
wytrzymatosciowe polimerobetonu, jego nasigkliwos¢ i mrozoodpornos¢ nalezy badaé metodami
wskazanymi w normach lub aprobatach technicznych dotyczgcych danego wyrobu.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty dopuszczajgce
przewidziane do stosowania wyroby do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje
zgodnosci), potwierdzajgce zgodnos¢ danej partii wyrobow z Polskg Normg lub aprobatg techniczng oraz z
wymaganiami pkt. 2 niniejszej Specyfikacji. Na Zgdanie Inspektora Nadzoru Wykonawca przedstawi aktualne
wyniki badan materiatbw wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta lub tez wykona
wiasne badania wiasciwosci materiatébw przeznaczonych do wykonania robot.

Wykonawca, przed zastosowaniem, powinien sprawdzi¢ cechy zewnetrzne materiatéw i wyrobéw - na
zgodnos$¢ dostawy z zamdwieniem.
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Deski gzymsowe nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestéw i aprobat technicznych na zgodnos¢ z pkt. 2.1
niniejszej STWIORB. Nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny prefabrykatéw na podstawie ogledzin elementu,
przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu oraz
pomierzenie odchytek od nominalnych ksztattéw. Pomiary dtugo$ci i gtebokosci uszkodzeh oraz odchyiek:
wymiardw, prostoliniowosci, skrecenia przekroju nalezy wykonaé za pomocg przymiaru stalowego lub
suwmiarki z dokfadnoscig do 1 mm, zgodnie z PN-EN 13369 i PN-B-11213. Dopuszczalne odchyiki i wady
powierzchni podano w tablicy 2. Powierzchnie licowe nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem wymaganej
kolorystyki i braku uszkodzen powtoki. Nalezy takze skontrolowa¢ zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w
betonie; prety powinny byé zgodne z zaméwieniem (ksztatty, srednice, rozmieszczenie, gat. stali), czyste i
nie pogiete.

Materiaty uszczelniajgce nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestow producenta i poréwnanie ich wtasciwosci
Z wymaganiami pkt 2.2 niniejszej STWIORB.

6.2. Kontrola montazu prefabrykatéw

Nalezy kontrolowa¢ zgodno$¢ montazu prefabrykatéw z projektem technologii i organizacji montazu.

Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatéw gzymsowych obejmuje:

— kontrole zgodnosci wykonania konstrukcji tymczasowych i pomocniczych (o ile wystepuja),

— stabilnos¢ i rozstaw ustawianych prefabrykatéw (w granicach tolerancji jak w pkt. 5),

— prostoliniowos¢ utozenia; odchylenie linii desek w planie nie powinno przekracza¢ + 2mm w stosunku do
linii projektowanej, na catej dtugos$ci utozenia (na prostych i krzywiznach),

— docelowe potozenie wysokosciowe (odchylenia rzednych w stosunku do projektowanych, sprawdzane
niwelacyjnie, nie powinny przekracza¢ 2 mm),

— rownos¢ ptaszczyzny licowej; odchylenia (w pionie i poziomie) nie powinny przekracza¢ 2mm,

— wypetnienie szczelin; wszystkie styki desek powinny by¢ szczelne, wypetnione na petng gtebokosé,

— wizualng koncowa ocene jakosci robot (w tym stan powtoki kolorystycznej po montazu).

Przed wykonaniem uszczelnienia nalezy sprawdzi¢ stan szczeliny, ktéra powinna byé czysta, odkurzona i

sucha. Oprécz pomiaréw usytuowania prefabrykatéw nalezy wykona¢ pomiar strzatek podniesienia w

momencie ich montazu i tuz po zabetonowaniu ptyt chodnikowych.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiarowg jest metr [m] dlugos$ci zamontowanych desek gzymsowych.

8. Odbior robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Odbidr nastepuje na podstawie protokotow z badan i préb przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej STWIORB.
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega przygotowanie prefabrykatu do zespolenia z
betonem wykonywanym ,na mokro” i przygotowanie szczelin do wypetnienia.

Na podstawie wynikéw przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy konstrukcja wykonana jest zgodnie z
niniejszg STWIORB.

W szczegdlnosci nalezy ustali¢:

— czy stwierdzone odchytki od dokumentacji projektowej przekraczajg wartosci dopuszczalne,

— rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usuniecia,

— wplyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowg warto$¢ obiektu.

W przypadku, gdy chociaz jeden wynik badania wykaze istotng niezgodno$¢ z wymaganiami, cato$é lub
czesc¢ robdt nalezy uzna¢ za niezgodng ze STWIORB. Roboty wykonane niezgodnie z STWIORB nie mogag
by¢ przyjete. Wyniki badan wraz z ich oceng powinny zosta¢ ujete w formie protokotu.

9. Podstawa ptatnosci
OgodlIne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa montazu 1 m prefabrykowanych desek gzymsowych uwzglednia:

— prace pomiarowe zwigzane z lokalizacjg i wyznaczeniem robot,

— oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robdét,

— wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan roboczych Wykonawcy, o ile nie sg
przedmiotem rozliczen odrebnych Specyfikacji (np. rusztowania i pomosty),

— zakup, dostarczenie, skfadowanie i przygotowanie wszystkich niezbednych materiatéw i wyrobow
podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robét tj. uwzgledniajgcych
normatywne ubytki oraz niezbedne naddatki technologiczne,
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— mobilizacje sprzetu oraz montaz, przemieszczanie w obrebie robot i demontaz sprzetu podstawowego i
niezbednych urzadzenh towarzyszacych,

— wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych z wbudowaniem materiatow, wyrobow i elementéw (montaz
prefabrykatéw wraz z ich regulacjg, wykonanie potgczen i uszczelnien itp.),

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,

— prowadzenie wymaganych dokumentéw realizacyjnych i odbiorczych,

— uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu robot z odpaddw, ich usuniecie i likwidacja/utylizacja,

— likwidacja wszystkich tymczasowych elementéw zwigzanych z robotami,

— inne roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sag
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych oraz prace
towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robdt
tymczasowych.

Cena jednostkowa nie uwzglednia wykonania ewentualnych napraw i poprawek powtoki kolorystycznej na

powierzchni licowej gzymsow, catkowite koszty takich robét poniesione zostang przez Wykonawce.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu.
PN-B-11213 Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

10.2  Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz.
735 - z dnia 03.08.2000 r. z p6zn. zmianami).

Katalog Detali Mostowych (KDM). Wyd. GDDKIA-BPBDIM ,Transprojekt”, Warszawa 2002

Aprobaty Techniczne.
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